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(eN) SAFETY RECOMMENDATIONS FOR THE USE OF ABRASIVE PRODUCTS

GENERAL PRINCIPLES OF SAFETY

Abrasive products improperly used can be very dangerous.

Always follow the instructions provided by the abrasive product and machine supplier.

Ensure that the abrasive product is suitable for its intended use. Examine all abrasive products for damage or
defects before mounting.

« Follow the correct procedures for handling and storage of abrasive products.

Be aware of the hazards likely during the use of abrasive products and observe the recommended precautions
to be taken:

« Bodily contact with the abrasive product at operating speed.

« Injury resulting from product breakage during use.

« Grinding debris, sparks, fumes and dust generated by the grinding process.

« Noise.

*  Vibration.

Use only abrasive products conforming to the highest standards of safety. The following EN standards provide
the essential safety requirements for relevant abrasives products.

« EN12413 for Bonded Abrasives.

« [EN13236 for Superabrasives.

+ EN13743 for Specific Coated Abrasives (vulcanised fibre discs, flap wheels, flap

« discs and spindle-mounted flap wheels).

Never use a machine that is not in good working order or one with defective parts.

Employers should carry out a risk assessment on all individual abrasive processes to determine the appropriate pro-
tective measures necessary. They should ensure that their employees are suitably trained to carry out their duties.
This leaflet is only intended to provide basic safety recommendations. For more detailed information on the safe
use of abrasive products, reference to our comprehensive Safety Codes is strongly recommended.

These are available from FEPA or your National Trade Association:

+ FEPA Safety Code for Bonded Abrasives and Precision St ives.

+ FEPA Safety Code for Superabrasives for Stone and Construction.

+ FEPA Safety Code for Coated Abrasives.

PRECAUTIONS AGAINST LIKELY HAZARDS

Bodlly contact with the abrasive product

Always take great care and attention when using abrasive products. Tie back long hair and do not wear loose
clothing, ties and jewellery.

Prevent accidental start-up of the machine before mounting or changing an abrasive product. Isolate ma-
chines from their power source where necessary.

Never remove guards from machines where fitted and ensure they are in good condition and properly adjust-
ed before starting the machine.

Always use gloves and suitable clothing where the workpiece or machine is hand-held. For gloves, a mini-
mum protection level of EN 388 Category 2 is recommended.

After switching off the machine, ensure the product has come to rest before leaving the machine unattended.
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Injury caused by product breakage

Always handle abrasives with great care, they are easily damaged. Examine all products for defects or dam-
age before use.

Store abrasives in dry, frost-free conditions avoiding wide variations in temperature. Ensure they are properly
protected and supported to prevent damage and distortion.

Coated abrasives should be stored at 18-22° C, 45-65% relative humidity.

Abrasive belts should be hung on a rod or peg not less than 50mm diameter.

Never use an abrasive product beyond its expiry date where marked. Observe the recommended shelf life
for the following specific products; Resinoid and Shellac products 3 years, Rubber products 5 years, Vitrified
products 10 years.

Check abrasive product or package for any warnings or other safety information:

Ensure that the correct abrasive product is selected. Never use a product if it cannot be properly identified.
Follow the instructions provided by the abrasive product or machine supplier when mounting abrasive prod-
ucts. Observe any mounting indications marked on the product such as direction of run or mounting position.
Never force the abrasive product onto the mounting fixture or modify it to fit.

Never exceed the maximum operating speed where specified.

Check that the correct mounting devices are used and that they are undistorted, clean and free from burrs.
Use mounting blotters where supplied.

Do not tighten the mounting device excessively.

After mounting or re-mounting an abrasive product, conduct a trial run at operating speed with the guard in
place for at least 30 seconds, standing clear of the machine before use.

Never remove guards from machines where fitted and ensure they are in good condition and properly adjusted.
Ensure that the workpiece is secure and properly supported. Ensure that work rests are properly adjusted and
secure.

Never start the machine with the workpiece in contact with the abrasive product.

Never apply excessive force or shock to the abrasive product or let it overheat.

Do not grind on the part of the product that is not designed for the operation. Avoid grinding with the edge of
abrasive belts, use the centre of the belt if possible.

Avoid clogging and uneven wear to ensure that the abrasive product is working efficiently. Dress frequently
where appropriate.

Let the abrasive product stop naturally, not by applying pressure to its surface.

Turn off and spin out excess coolant before stopping the machine.

Do not leave abrasive belts under tension when not in use.

Grinding debris - sparks, dust and fumes

Exposure to grinding debris can cause lung damage and other physical injuries.

All dry grinding processes should be provided with adequate extraction facilities.

Do not use abrasive products near flammable materials.

The use of respirators complying with EN149 is recommended for dry grinding processes even if extraction
systems are provided.

Guards where provided should be adjusted to deflect sparks and debris away from the operator. Take addi-
tional measures to protect people working nearby.

Eye protection is recommended for all machine applications for abrasives. For hand-held machines or work-
piece, goggles or full-face shields with a minimum protection level of EN166 Grade B are recommended.
Ensure that the correct abrasive product is selected. An unsuitable product can produce excessive debris and dust.



Noise

« Ear protection complying with EN352 is recommended for all applications where the workpiece or machine is
hand-held, irrespective of the noise level.

« Ensure that the correct abrasive product is selected. An unsuitable product can produce excessive noise.

Vibration

* Processes where the workpiece or machine is hand-held can cause vibration injury.

+ Action needs to be taken if tingling, pins and needles or numbness is experienced after 10 minutes continu-

ous use of the abrasive product.

The effects of vibration are more pronounced in cold conditions so keep the hands warm and exercise hands

and fingers regularly. Use modern equipment with low vibration levels.

Maintain all equipment in good condition and stop the machine and have it checked if excessive vibration occurs.

Use good quality abrasive products and keep them in good condition during their life.

Maintain mounting flanges and back-up pads in good condition and replace if worn or distorted.

Do not grip the workpiece or machine too tightly and do not exert excessive pressure on the abrasive product.

Avoid continuous use of the abrasive product.

Use the correct product. An unsuitable product can produce excessive vibration.

Don't ignore the physical symptoms of vibration - seek medical advice.

DISPOSAL OF ABRASIVES

+ Used or defective abrasives should be disposed in accordance with local or national regulations.
« Further information can be obtained from Voluntary Product Information provided by the supplier.
« Beaware that the abrasive product may be contaminated with material from the workpiece or process after use.
« Disposed abrasive products should be damaged to prevent them from being taken from waste skips and re-used.

(cz> BEZPECNOSTNi DOPORUCENI PRO POUZIVANi BRUSNYCH PRODUKTU

OBECNE ZASADY BEZPECNOSTI

« Nespravné pouziti brusnych nastroji mize byt velmi nebezpecné..

*  Vzdy postupujte podle pokynu poskytnutych dodavatelem brusnych produktu a stroju.

« Ujistéte se, Ze brusny nastroj je vhodny pro Vase zamyslené pouziti. Vzdy pfed montazi zkontrolujte
vSechny brusné nastroje, zda nejsou poskozené nebo nenesou znamky vad..

+ Ridte se spravnymi postupy pro manipulaci a skladovani brusnych vyrobkua. Vzdy si budte védomi
nebezpeci, které muze vzniknout pfi pouzivani brusnych nastroju a dodrzujte doporucena opatfeni,
ktera maiji byt pfijata k jejich zamezeni:

+ Zamezte télesnému kontaktu s brusnym nastrojem pfi provoznich otackach.

« Poranéni v disledku rozbiti vyrobku béhem pouzivani.

«  Pribrouseni vznikaji prachové ¢asti kotouce, jiskry, kouf a prach.

*  Hiuk.

«  Vibrace.

Pouzivejte pouze brusné vyrobky, které jsou v souladu s nejvy$simi standardy bezpecnosti. Nasledujici

normy EN poskytuji zakladni bezpe&nostni poZzadavky pro pfislusné kategorie brusnych vyrobku.

+ EN12413 pro pojena brusiva.



+ EN13236 pro superabrasiva.

+ EN13743 pro specifické brusivo na flexibilni podloZce (vulkanfibrové disky, lamelové valce, lamelové
disky a vietenové lamelové valce).

« Nikdy nepouZivejte stroj, ktery neni v dobrém technickém stavu, nebo mé jakoukoli vadnou &ast.
Zaméstnavatelé by méli provést posouzeni rizika u viech jednotlivych brusnych procesu a stanovit
vhodna nezbytna ochranna opatreni. Mély by zajistit, ze jejich zaméstnanci jsou vhodné vyskoleni
vykonavat své povinnosti. Tento pisemny dokument je uréen pouze k poskytnuti zakladniho
doporucujeme prostudovani nasich Bezpecnostnich standardd. Ty jsou k dispozici bud od organizace
FEPA nebo od vas$i nérodni obchodni asociace:

+ kodex FEPA pro bezpecnost pojenych brusiv a superabrasiv.

«  FEPA bezpecnostni kod pro superabrasiva na kamen a stavebnictvi.

*  FEPA bezpec¢nostni kdd pro brusivo na flexibilni podloZce.

PREVENTIVNi OPATREN| K ODVRACENi PRAVDEPODOBNYCH RIZIK.

Télesny kontakt s brusnymi produkty.

«  Vzdy vénuijte velkou péci a pozornost pfi pouziti brusnych prostfedki. Dlouhé vlasy sepnéte a zakryjte
vhodnou pokryvkou hlavy. PFi brouseni nenoste volné obleceni, kravaty a $perky.

+  Zabrarite ndhodnému rozbéhu stroje pfed montaZzi nebo vyméné brusného nastroje. V pfipadé
potieby vzdy odpojte stroj od zdroje elektrické energie.

+  Nikdy neodstrarnujte ochranné prvky ze stroju, kde je namontovan brusny nastroj. Kontrolu, zda je
brusny vyrobek v dobrém stavu a zda je spravné nastaven, provadéjte vzdy pred spusténim stroje.

« Vpfipadé, Ze drzite obrobek pfimo v rukou, nebo v pfipadé, Ze pouzivate rucni naradi, vzdy
pouzivejte rukavice a vhodné obleceni na préaci. U rukavic se doporu¢uje minimalni droveri ochrany
EN 388 kategorie 2.

« Pred opusténim stroje a nechanim ho bez dozoru se vzdy ujistéte, Ze doslo k uplnému zastaveni
nastroje.

Mozna zranéni zpusobena rozlomenim brusného produktu

* Vzdy zachazejte s brusivem s velkou opatrnosti, je zde moznost snadného poskozeni. Vzdy
zkontrolujte vSechny produkty pfed jejich pouzitim.

«  Brusivo musi byt skladovano vzdy v suchu a nesmi byt vystaveno mrazu. Vyhnéte se téz vysokym
teplotnim rozdilum. Ujistéte se, Ze brusivo je pfi skladovani vzdy nalezité chranéno a umisténo na
stabilnim mist&, aby se zabranilo poskozeni a prahybu.

+  Brusivo na flexibilni podloZce musi byt skladovano pfi teploté 18-22°C a relativni vihkosti 45 az 65%.

«  Brusné pasy se vzdy skladuji zavésené na tyCe nebo Gepy jejichz pramér je vétsi nez 50 mm.

« Nikdy nepouzivejte brusny vyrobek po uplynuti stanoveného data, kterym je oznacen. DodrZujte
doporugenou dobu pouZitelnosti zva$té téchto vyrobkd; brusivo vyrobené z umélé pryskyfice a Selaku
3 roky, brusivo s obsahem gumy 5 let, keramické vyrobky 10 let.

*  Zkontrolujte, zda brusny vyrobek nebo baleni obsahuje bezpecnostni informace a varovani o moznych
nebezpecich.

« Ujistéte se, Ze je vybran spravny brusny nastroj. Nikdy nepouzivejte vyrobek, ktery neni fadné oznacen.

+ Postupuijte podle pokynti dodavatele brusného vyrobku nebo stroje pfi montazi brusnych prostredkud.
Dodrzujte veskeré montazni Gidaje uvedené na tomto vyrobku, jako jsou smér otaéeni nebo pracovni
pozice.

« Nikdy nenasazujte brusny vyrobek do upinaciho zafizeni nasilim ani ho neupravuijte tak, aby vyhovoval
upinacimu zafizeni.
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*  Nikdy neprekracujte maximalni provozni rychlost, ktera je uvedena na vyrobku.

*  Zkontrolujte, zda jsou montazni pfistroje spravné pouzivany a Ze jsou neposkozené, Cisté a bez otfepu.

«  Pouzivejte montazni podlozky, pokud jsou dodavany spolu s vyrobkem.

«  Prili$ neutahujte upinaci zafizeni.

+  Po montaZi nebo opétovné montazi brusného vyrobku, vzdy provedte zku$ebni provoz pfi provozni

rychlosti s ochrannymi prvky v provozni poloze po dobu alespori 30 sekund, bez zatizeni brousenim.

«  Nikdy neodstrariujte ze stroju ochranné prvky, které jsou na stroji namontovany. Vzdy se ujistéte, Ze jsou

v dobrém stavu a spravné nastaveny.

«  Ujistéte se, Ze obrobek je bezpecné a fadné zajistén a upevnén. Ujistéte se, Ze pracovni opérky jsou

spravné nastaveny a jsou bezpecné.

+  Nikdy nezapinejte stroj, pokuj je obrobek v kontaktu s brusnym produktem.

*  Nikdy nepouzivejte nadmérnou pfitlacnou silu. Pfi brouSeni nesmi dojit k otfesim brusného vyrobku,
a nesmi se pfi brouseni prehfat.

+  Nebruste ze strany brusného kotouce, ktery neni pro toto urcen. Vyhnéte se brouseni na okrajich

brusnych past. Pokud je to mozné, bruste pouze okolo stfedu brusného pasu

«  Aby nedochéazelo k ucpavani a nerovnomérnému opotfebeni, zajistéte, Ze brusny vyrobek funguje

efektivné. Z tohoto diivodu je nutné provadét vycisténi brusného nastroje kdykoli to vyzaduje situace.

*  Vzdy nechte brusny nastroj zastavit pfirozené, ne tlakem na obrabény material.

*  Vypnéte a nechte vy!ect prebytek chladici kapaliny z chladiciho okruhu, nez dojde k zastaveni stroje.

. Nenechavejte brusne pasy napnute kdyz se nepouzivaji.

pri Seni - jiskry, prach a dym

+  Dlouhodobé vystaveni prachu z brouseni mize zpusobit poskozeni plic a jina fyzicka zranéni.

*  Pro véechny suché brusné procesy by mélo byt zabezpeceno odpovidajici odsavaci zafizeni, které bude
pfi brouseni v provozu.

+  Nepouzivejte abrazivni prostfedky v blizkosti hoflavych materiald.

«  Pouziti respiratord, které odpovidaji EN 149 je doporu¢eno pro suché brusné procesy, i kdyz jsou
k dispozici odpovidajici odsavaci systémy.

«  Ochranné kryty, kterymi jsou zafizeni vybavena od vyrobce, by méla byt upravena tak, aby odvadély
jiskry a ulomky od obsluhy. Vzdy prumete dodatecna opatieni k ochrané lidi, ktefi pracun v okoli.

+  Ochrana o¢i se doporucuje pro vSechny varianty strojniho brouseni. Pro ruéni zafizeni je doporu¢ena
ochrana o¢i nebo celooblicejovy $tit s minimalnim stupném ochrany dle EN166 tfidy B.

«  Ujistéte se, Ze je vzdy vybran spravny brusny nastroj. Nevhodny vyrobek mize produkovat nadmérné
mnozstvi necistot a prachu.

Hluk

« Pouziti ochrany sluchu v souladu s EN352 se doporucuje pro v8echny aplikace, kde se pouZziva ruéni
zarizeni nebo je obrobek drZzen v ruce, bez ohledu na hladinu hluku.

«  Ujistéte se, Ze je vybran spravny brusny nastroj. Nevhodny vyrobek mize produkovat nadmérny hluk.

Vibrace

*  Procesy, kde je obrobek drZzen v ruce nebo je pouzito ruéniho zafizeni muze zpUsobit zranéni vibraci.

«  Prijméte opatfeni, pokud po 10 minutach nepretrzitého brouseni citite brnéni, mravencéeni, pichani nebo
znecitlivéni.

«  Uginky vibraci jsou vyraznéjsi v chladnych podminkach. Pfi broueni se doporuéuje udrzovat ruce v teple
a pravidelné provadét procviceni prstu a rukou. Vzdy pouzivejte moderni zafizeni s nizkou trovni vibraci.

*  Udrzujte vSechna zafizeni v dobrém technickém stavu. Pokud se béhem brouseni zvysi hladina vibraci,
zastavte stroj a nechte jej zkontrolovat.
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« Pouzivejte kvalitni brusné nastroje a udrzujte je v dobrém stavu béhem své Zivotnosti.

+  Udrzujte montazni pfiruby a back-up pads v dobrém technickém stavu. Pfi jakémkoli opotfebeni nebo
poskozeni je okamzité vyménte.

« Nedrzte obrobek ani stroj prili$ silné a nevyvijejte pfiliSny tlak na brusny vyrobek.

*  Vyhybejte se nepretrzitému uzivani brusného vyrobku.

« Pouzivejte spravny produkt. Nevhodny nastroj miZze zpusobovat nadmérné vibrace.

+ Nezanedbavejte fyzické pfiznaky vibraci - vyhledejte Iékafskou pomoc.

LIKVIDACE BRUSIV
PouZzita nebo vadna brusiva musi byt zlikvidovana v souladu s mistnimi nebo narodnimi predpisy.

« Dalsi informace Ize ziskat z dobrovolnych informaci o vyrobku poskytnutych dodavatelem.

« Uvédomte si, Zze brusny produkt mize byt kontaminovan materialem z obrobku nebo procesu pfi
pouzivani.

* brusné vyrobky uréené k likvidaci by mély byt preventivné poskozeny, aby se zabranilo jejich
opétovnému odbéru z procesu likvidace a jejich dal§imu neodbornému pouziti.

SICHERHEITSEMPFEHLUNGEN
FUR DEN RICHTIGEN GEBRAUCH VON SCHLEIFWERKZEUGEN

ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN

Die falsche Verwendung von Schleifwerkzeugen ist sehr gefahrlich.

« Beachten Sie grundsatzlich die Hinweise auf dem Schleifwerkzeug und der Schleifmaschine.

« Vergewissern Sie sich, dass der Schleifkérper fiir die betreffende Anwendung geeignet ist. Priifen Sie
Schleifkdrper vor jeder Inbetriebnahme auf mogliche Beschadigungen.

+ Beachten Sie die Hinweise fiir sachgerechte Handhabung und Lagerung des Schleifwerkzeuges. Seien Sie
sich der moglichen Gefahren wahrend der Anwendung von Schleifwerkzeugen bewusst und beachten Sie
die empfohlenen SicherheitsmaBnahmen:

Korperlicher Kontakt mit dem Schleifwerkzeug bei Arbeitsgeschwindigkeit

Verletzungen durch Bruch des Schleifwerkzeuges beim Gebrauch

Durch den Schleifprozess erzeugte Schleifpartikel, Funken, Gase und Staub

Larm

Vibration

Verwenden Sie lediglich Schleifwerkzeuge, die den héchsten Sicherheitsnormen entsprechen. Die nachfol-
genden EN-Normen stellen grundlegende Sicherheitsanforderungen an die jeweiligen Schleifwerkzeuge:

« EN 12413 fur Schleifkérper aus gebundenem Schieifmittel

« EN 13236 fir Schleifkérper mit Diamant oder Bornitrid

« EN 13743 fiir spezielle Schleifmittel auf Unterlagen (Vulkanfiberschleifscheiben, Lamellenschleifschei-ben,
Facherschleifscheiben und Lamellenschleifstifte)

Verwenden Sie niemals eine Schleifmaschine, deren Arbeitszustand nicht ordnungsgemaf ist oder die
defekte Bauteile enthalt.

Arbeitgeber sollten eine Risikobewertung aller Schleifprozesse vornehmen, um die jeweils geeigneten Si-
cherheitsvorkehrungen treffen zu kénnen. Sie sollten sicherstellen, dass ihre Angestellten zur Austibung
ihrer Pflichten ausreichend ausgebildet sind.

Dieses Faltblatt enthalt lediglich die wichtigsten Sicherheitsempfehlungen. Weitere Informationen tiber die
sichere Anwendung von Schleifwerkzeugen erhalten Sie in Form von umfangreichen Sicherheitshinweisen bei
der FEPA oder beim Verband Deutscher Schleifmittelwerke:



FEPA Sicherheitshinweise fiir gebundene Schleifmittel und Schleifkdrper mit Diamant und CBN

FEPA Sicherheitshinweise fiir Schleifwerkzeuge mit Diamant und CBN zum Einsatz in den Bereichen
Bau und Naturstein

FEPA Sicherheitshinweise fur Schleifmittel auf Unterlagen

SICHERHEITSVORKEHRUNGEN GEGEN MOGLICHE GEFAHREN

Korperkontakt mit dem Schleifprodukt

« Bei der Verwendung von Schleifwerkzeugen ist groBe Vorsicht und Sorgfalt geboten. Binden Sie lange
Haare zuriick und tragen Sie keine lose Kleidung, Krawatten und Schmuck.

« Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschalten der Maschine vor dem Aufspannen oder Auswechseln

einer Schleifscheibe. Falls notwendig, trennen Sie die Maschinen von der Stromversorgung.

Beseitigen Sie niemals an Maschinen angebrachte Schutzeinrichtungen und stellen Sie deren ordnungs-

gemaRen Zustand und Anbringung sicher, bevor Sie die Maschine einschalten.

Falls Maschine oder Werkstiick handgefiihrt werden, verwenden Sie grundsétzlich Handschuhe und ge-

eignete Kleidung. Bei Handschuhen wird mindestens ein Schutzgrad nach EN 388 Kategorie 2 empfohlen.

« Nach dem Ausschalten der Maschine sollten Sie sicherstellen, dass diese vollstandig stillsteht, bevor Sie
diese unbeaufsichtigt lassen.

Verletzung durch Schleifwerkzeugbruch

Der Umgang mit Schleifwerkzeugen verlangt auBerste Sorgfalt, da diese leicht beschadigt werden kén-

nen. Vor deren Verwendung sollten Sie alle Produkte auf Schaden prifen.

Schleifwerkzeuge sollten so gelagert werden, dass schadliche Einfliisse durch Feuchtigkeit, Frost und

groBe Temperaturschwankungen sowie mechanische Beschadigungen vermieden werden.

Schleifmittel auf Unterlagen sollten bei 18-22° C und 45-65% relativer Luftfeuchtigkeit gelagert werden.

Schleifbander sollten auf einer Stange oder Haken von mindestens 50mm Durchmesser gelagert werden.

Verwenden Sie Schleifwerkzeuge niemals tiber das angegebene Verfallsdatum hinaus. Wo kein Verfalls-

datum angegeben ist, beachten Sie die Haltbarkeitsdauer folgender Produkte: Kunststoff- und Schel-

lack-gebundene Produkte 3 Jahre; Schieifscheiben mit Gummibindung 5 Jahre; keramisch gebundene

Schleifscheiben 10 Jahre.

Beachten Sie Warn- oder Sicherheitshinweise auf Schleifwerkzeugen oder deren Verpackung

Benutzen Sie ein fur die jeweilige Anwendung geeignetes Schleifwerkzeug. Ein nicht ausreichend iden-

tifizierbares Werkzeug sollte niemals verwendet werden.

Beachten Sie beim Aufspannen die Hinweise auf dem Etikett oder dem Schleifwerkzeug, z. B. zur Dreh-

richtung oder Aufspannart.

Wenden Sie beim Aufspannen niemals Gewalt an und nehmen Sie keine Veranderungen am Schleif-

werkzeug vor.

Uberschreiten Sie niemals die zulassige Arbeitshochstgeschwindigkeit.

Stellen Sie sicher, dass die geeigneten Spannflansche benutzt werden und diese in gutem mechani-

schen Zustand und frei von Fremdkorpern, wie z. B. Schleifabrieb, sind.

Wo vorgesehen, verwenden Sie Zwischenlagen zwischen Schleifkérper und Spannflansch.

Ziehen Sie die Spannvorrichtung nicht zu fest an.

Fihren Sie nach jedem Aufspannen fiir mind. 30 Sekunden einen Probelauf bei Arbeitsgeschwindigkeit

und korrekt angebrachter Schutzhaube durch. Halten Sie dabei die Maschine so, dass bei einem even-

tuellen Bruch die Bruchstiicke Sie nicht treffen kénnen.

Entfernen Sie niemals Schutzhauben von Maschinen und sorgen Sie fiir deren guten Zustand und ord-
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nungsgemale Anbringung.

Das Werkstiick muss sicher und ordnungsgemaR eingespannt und die Werkstiickauflage richtig und fest
eingestellt sein.

Maschine nur starten, wenn zwischen Werkstiick und Schleifwerkzeug kein Kontakt besteht.

Vermeiden Sie mechanische Beschadigung des Schleifkdrpers durch Krafteinwirkung oder St3e sowie Erwarmung.
Schleifen Sie ausschlielich mit dem dafiir vorgesehenen Bereich des Schleifwerkzeuges. Vermeiden
Sie das Schleifen mit den Randern der Schleifbander, nutzen Sie méglichst die Mitte der Bander.
Vermeiden Sie Blockierung und ungleichmaRige Abnutzung, um eine effiziente Arbeitsleistung des
Schleifwerkzeuges zu gewahrleisten. Falls nétig, richten Sie regelméafig ab.

Nach dem Abschalten sollte die Maschine von selbst zum Stillstand kommen, ohne Anwendung von
Druck auf die Oberflache.

Stellen Sie vor dem Anhalten der Maschine die Zufuhr von Kihlschmierstoff ab und schleudern Sie
tberschissigen Kiihlschmierstoff aus dem Schleifkorper heraus.

Schleifbénder, die nicht verwendet werden, sollten nicht unter Spannung stehen.

Larm

Gehorschutz nach EN352 wird unabhangig vom Larmpegel fiir alle Anwendungen mit handgefiihrter
Schleifmaschine oder Werkstiick empfohlen.

Stellen Sie sicher, dass das Schleifwerkzeug fiir die betreffende Anwendung geeignet ist. Ein ungeeig-
netes Produkt kann GbermaRigen Larm verursachen.

Vibration

Arbeitsprozesse mit handgefiihrtem Schleifwerkzeug oder Werkstiick kénnen Verletzungen durch Vibra-
tion verursachen.

Ergreifen Sie sofortige MaRnahmen, falls nach 10 Minuten pausenloser Verwendung des Schleifwerk-
zeuges ein Kribbeln, Stechen oder Taubheitsgefiihle auftreten.

Da Vibration unter kalteren Arbeitsbedingungen starker empfunden wird, ist es ratsam, die Hande warm
zu halten sowie Hande und Finger regelmafig zu bewegen. Verwenden Sie moderne Gerate mit niedri-
gem Vibrationslevel.

Achten Sie auf den ordnungsgemafen Zustand lhres Werkzeugs; stoppen Sie die Maschine bei Auftre-
ten uberméRiger Vibration und lassen Sie diese tberpriifen.

Verwenden Sie Schleifwerkzeuge von guter Qualitat und sorgen Sie fiir einen guten mechanischen Zustand.
Halten Sie Befestigungsflansche und Schleifteller in gutem mechanischen Zustand und ersetzen Sie
diese bei Abnutzung oder Deformierung.

Halten Sie Werkstlick oder Maschine bei Anwendung nicht zu fest und tiben Sie nicht tibermaBig Druck
auf das Schleifwerkzeug aus.

Vermeiden Sie die pausenlose Inbetriebnahme des Schleifwerkzeuges.

Verwenden Sie ein geeignetes Schleifwerkzeug, da ein ungeeignetes Produkt tiberméafRige Vibrationen
erzeugen kann.

Achten Sie auf kérperliche Symptome der Vibration — holen Sie ggf. medizinischen Rat ein.

ENTSORGUNG VON SCHLEIFWERKZEUGEN

Abgenutzte oder defekte Schleifwerkzeuge sollten nach regionalen oder nationalen Vorschriften entsorgt werden.
Weitere Informationen befinden sich in den “Freiwilligen Produktinformationen” lhres Lieferanten.
Beachten Sie, dass Schleifwerkzeuge durch den Schleifprozess oder Schleifabrieb kontaminiert sein konnen.
Entsorgte Schleifwerkzeuge sollten zerstort werden, um eine Wiederverwendung zu verhindern.
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RECOMMANDATIONS DE SECURITE POUR L'EMPLOI DES PRODUITS ABRASIFS
PRINCIPES GENERAUX DE SECURITE

Des produits abrasifs mal utilisés peuvent étre trés dangereux.

« Suivre les instructions du fournisseur du produit abrasif et du fabricant de la machine.

« Sassurer que le produit abrasif est adapté a 'usage envisagé. Examiner tous les produits avant mon-
tage pour déceler des dommages ou défauts éventuels.

+ Respecter les procédures recommandées pour la manutention et le stockage des produits abrasifs.

Connaitre les risques pouvant résulter de I'utilisation des produits abrasifs et prendre les précautions cor-

respondantes:

« Contact corporel avec le produit abrasif en fonctionnement.

« Blessure causée par la rupture d’un produit abrasif en cours d'utilisation.

« Débris de meulage, étincelles, fumées et poussiéres générés par I'abrasion.

* Bruit.

* Vibrations.

Utiliser uniquement des produits abrasifs conformes aux normes de sécurité les plus exigeantes. Les normes

européennes suivantes définissent les prescriptions essentielles adaptées a chaque type d'abrasifs:

+ EN12413 pour les Abrasifs Agglomérés (meules).

+ EN13236 pour les Superabrasifs (grains Diamant ou CBN).

+ EN13743 pour certains Abrasifs Appliqués (disques en fibre vulcanisée, roues a lamelles a flasques ou
sur tige, disques a lamelles).

Ne jamais utiliser une machine en mauvais état ou comportant des piéces défectueuses.

Les employeurs doivent étudier les risques de toutes leurs opérations d'abrasion et mettre en place les

mesures de protection appropriées. lls doivent s’assurer que leurs opérateurs sont convenablement formés

et entrainés a leur tache.

Cette notice ne fournit que les recommandations de sécurité de base. Des informations plus complétes et

détaillées pour un usage sr des abrasifs figurent dans les Codes de Sécurité disponibles a la FEPA ou a

votre Association Nationale de Fabricants d'Abrasifs.

+ Code de Sécurité FEPA pour les Abrasifs Agglomérés et les Superabrasifs de Précision.

+ Code de Sécurité FEPA pour les Abrasifs Appliqués.

+ Code de Sécurité FEPA pour les Superabrasifs pour la Pierre et la Construction.

PRECAUTIONS CONTRE LES RISQUES POSSIBLES

Contact corporel avec un produit abrasif en fonctionnement

« Bien se préparer avant d'utiliser un produit abrasif. Attacher les cheveux longs en arriére et ne pas porter
de vétements flottants, cravates ou bijoux.

Empécher une mise en marche accidentelle de la machine lors du montage ou du changement de
I'abrasif. Déconnecter les machines de leur alimentation si nécessaire.

Ne jamais enlever les protecteurs des machines. S'assurer qu'ils sont en bon état et bien positionnés
avant de mettre en marche.

Toujours mettre des gants et des vétements appropriés pour travailler en tenant la piéce ou la machine a
la main. Des gants procurant le niveau de protection minimum EN 388 Catégorie 2 sont recommandés.
Aprés coupure de l'alimentation s'assurer que le produit abrasif est complétement arrété avant d'aban-
donner la machine.
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Blessures causées par la rupture d’un produit abrasif

Manipuler les abrasifs avec beaucoup de soins, ce sont des produits fragiles. Examiner tous les produits
avant utilisation pour déceler des dommages ou défauts éventuels.

Stocker les abrasifs au sec, & I'abri du gel et de grandes variations de température. S'assurer qu'ils sont
convenablement protégés et disposés pour éviter dommages et déformations.

Les abrasifs appliqués doivent étre stockés & une température de 18-20° C et une humidité relative de 45-65%.
Les bandes abrasives doivent étre suspendues a une potence d’au moins 50 mm de diamétre.

Ne jamais utiliser un produit abrasif au dela de la date limite d'usage quand elle est marquée. Ne pas
dépasser les durées de stockage suivantes pour les produits sans date: 3 ans pour les produits a liant
résine ou shellac, 5 ans pour le caoutchouc, 10 ans pour le vitrifié.

Respecter les avertissements et autres informations pouvant figurer sur les produits ou leurs emballages:
S'assurer que le produit abrasif utilisé est bien adapté a I'opération. Ne jamais employer un produit dont
l'dentification est incertaine.

Suivre les instructions des fournisseurs de I'abrasif et de la machine lors du montage du produit abrasif. Res-
pecter toutes les indications pouvant figurer sur le produit telles que sens de rotation ou position de montage.
Ne jamais forcer pour monter le produit abrasif sur son support et ne jamais le retoucher pour I'ajuster.
Ne jamais dépasser la vitesse maximum de travail quand elle est indiquée.

N'employer que les dispositifs de montage adaptés et s'assurer qu'ils sont propres, non déformés et sans bavures.
Utiliser les buvards de montage quand ils sont fournis.

Ne pas serrer exagérément les dispositifs de montage.

Aprés montage ou remontage d'un produit abrasif effectuer une marche a vide, carter et protections en
place, d’au moins 30 secondes, en se tenant a I'écart de la machine, avant de commencer a travailler.
« Ne jamais enlever les dispositifs de protection existants et s'assurer qu'ils sont en bon état et bien positionnés.
S'assurer que la piéce a travailler est bien positionnée et correctement maintenue. S'assurer que les
supports de piéce sont en bon état et bien positionnés.

Ne jamais mettre la machine en marche si la piéce est en contact avec le produit abrasif.

Ne jamais exercer de pression excessive ou des chocs sur I'abrasif ni le surchauffer.

Travailler uniquement avec la partie active du produit abrasif. Meuler si possible sur le centre des bandes
abrasives, éviter d'utiliser les bords.

Eviter 'encrassement et I'usure inégale des produits abrasifs pour obtenir de bons résultats. Les dresser
fréquemment quand c’est possible.

Laisser le produit abrasif s'arréter de lui méme sans appuyer sur sa surface.

Fermer l'arrivée de lubrifiant et laisser la machine en marche jusqu'a essorage complet de I'abrasif.

* Ne pas laisser les bandes abrasives tendues apres usage.

Débris de et fumées

« Toute opération de meulage a sec doit s'effectuer avec un dispositif d'aspiration des poussiéres adapté.
+ Ne pas utiliser de produits abrasifs a proximité de matiéres inflammables

L'utilisation de protections respiratoires conformes a EN 149 est recommandée pour le travail a sec
méme en présence de dispositifs d'aspiration.

Les protecteurs existants doivent étre positionnés pour dévier les étincelles et débris de meulage a
I'écart de I'opérateur.

Prendre toute mesure nécessaire pour protéger le personnel travaillant a proximité.

Une protection oculaire est recommandée pour tout travail avec des produits abrasifs entrainés par une
machine. Quand la piéce ou la machine sont tenues a la main des lunettes de sécurité ou un écran facial
sont recommandés.
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* Une protection oculaire de qualité minimum EN166 Niveau B est recommandée.

« Sassurer que le produit abrasif utilisé est bien adapté a I'opération. Un produit mal choisi peut projeter
un excés de débris et de poussiére.

Bruit

+ Une protection auditive conforme a la Norme EN352 est recommandée pour tout travail avec piece ou
machine tenue a la main, quel que soit le niveau de bruit.

;I bS’assurer que le produit abrasif est bien adapté a 'opération. Un abrasif mal choisi peut produire un bruit excessif.

ibrations

+ Les opérations ou la piéce ou la machine sont tenues a la main peuvent entrainer des troubles phy-
siques causés par les vibrations.

+ Des mesures doivent étre prises si des picotements, fourmillements ou engourdissements apparaissent

apres 10 minutes de travail continu.

Ces effets sont aggravés par temps froid, il faut alors tenir les mains au chaud et les dégourdir, ainsi que

les doigts, régulierement. Employer des machines modernes & faible niveau de vibrations.

Maintenir les machines en bon état. Arréter le travail et vérifier la machine si des vibrations excessives

apparaissent.

Utiliser des produits abrasifs de bonne qualité et veiller a les garder en bon état durant toute leur durée de vie.

Veiller a utiliser des flasques de montage et des plateaux supports en bon état, les remplacer quand ils

sont usés ou déformés.

Ne pas crisper exagérément les mains sur la piéce ou la machine et ne pas exercer une pression exces-

sive sur le produit abrasif.

Eviter de travailler trop longtemps sans interruptions avec un produit abrasif.

Employer un produit abrasif bien adapté, un abrasif mal choisi peut produire des vibrations excessives.

Ne pas négliger les conséquences physiques des vibrations, demander un avis médical.

ELIMINATION DES ABRASIFS

Les produits abrasifs utilisés ou défectueux doivent étre éliminés en respectant les réglements locaux ou nationaux.
Des informations complémentaires figurent dans les Fiches Volontaire d’Information Produits mises a
disposition par le fournisseur.

Ne pas oublier que le produit abrasif usé peut avoir été contaminé par le matériau travaillé ou d'autres
éléments de I'opération.

Les produits abrasifs rejetés doivent &tre mis hors d'usage pour empécher tout réemploi en cas de
récupération dans les déchets.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD PARA EL EMPLEO DE PRODUCTOS
ABRASIVOS

PRINCIPIOS GENERALES DE SEGURIDAD

Los productos abrasivos mal empleados pueden ser peligrosos.

* Seguir las instrucciones del proveedor del producto y del fabricante de la maquina.

« Asegurarse de que el producto abrasivo se adapta al uso previsto. Examinar todos los productos antes
de montarlos para descubrir posibles dafios o defectos.
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+ Respetar las recomendaciones para la conservacion y el almacenaje de los productos abrasivos.
Conocer los riesgos que pueden derivarse de la utilizacion de los productos abrasivos y tomar las precau-
ciones que correspondan:
contacto fisico con el producto abrasivo en funcionamiento.
« heridas causadas por la rotura de un producto abrasivo en funcionamiento.
virutas, chispas, humos y polvo que se generan al trabajar.
ruido
vibraciones
Utilizar solamente productos abrasivos conformes con los més altos estandares de seguridad. Las si-
guientes normas EN proporcionan los requisitos esenciales de seguridad para los productos abrasivos
pertinentes:
+ EN 12413: para los abrasivos aglomerados (muelas).
+ EN 13236 para los superabrasivos (diamante o CBN)
+ EN 13743 para ciertos abrasivos flexibles (discos de fibra vulcanizada, cepillos de ntcleo o con eje,
discos de laminas).
No utilizar jamas una méaquina en mal estado o con partes defectuosas.
Los empresarios tienen que valorar los riesgos de cada una de las operaciones de corte o rectificado e
implementar las medidas de proteccion apropiadas. Tienen que asegurarse de que sus operarios estan
convenientemente formados y entrenados para el trabajo que realizan.
Este folleto sélo indica las recomendaciones basicas de seguridad. Encontrara informacién mas completa y
detallada sobre el uso seguro de los productos abrasivos en los Cédigos de seguridad disponibles en FEPA
0 su Asociacion Nacional de Fabricantes de Abrasivos.
+ Cddigo de Seguridad FEPA para los Abrasivos Aglomerados y Superabrasivos.
+ Cddigo de Seguridad FEPA para los Abrasivos Flexibles.
+ Cddigo de Seguridad FEPA para los Superabrasivos para la Piedra y la Construccion.

PRECAUCIONES CONTRA LOS POSIBLES RIESGOS

Contacto fisico con un producto abrasivo en funcionamiento:

+ Tomar siempre las debidas precauciones antes de utilizar un abrasivo. Recogerse el cabello largo, no
llevar ropa amplia, corbata o joyas.

Evitar una puesta en marcha accidental de la maquina durante el montaje o cambio del abrasivo. En
caso necesario, desconectar la maquina de la fuente de alimentacion.

No quitar nunca los protectores de las maquinas y asegurarse de que estan en buen estado y en posicion correcta.
Ponerse siempre guantes y ropa apropiada cuando se sujete manualmente la pieza a trabajar o la
maquina. Es conveniente que los guantes tengan un nivel minimo de proteccion EN388 categoria 2.
Una vez parada la maquina, asegurarse de que el producto abrasivo estéa totalmente parado antes de
retirarlo de la maquina.

Herldas causadas por la rotura de un producto abrasivo:

Tratar los abrasivos siempre con mucho cuidado pues son productos fragiles. Examinarlos siempre
antes de usarlos para descubrir posibles dafios o defectos.

Almacenar los abrasivos en lugar fresco y seco, evitando grandes variaciones de temperatura. Asegu-
rarse de que estan bien protegidos y colocados para evitar que sufran dafios y deformaciones.
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Los abrasivos flexibles deben almacenarse a una temperatura de 18-20°C y una humedad relativa de 45-65 %.
Las bandas abrasivas deben estar suspendidas de una barra de al menos 50 mm de diametro.

No utilizar nunca un producto abrasivo después de la fecha limite de empleo, si esta indicada. No sobre-
pasar los tiempos de almacenaje siguientes para los productos sin fecha: 3 afios para los productos de
aglomerante de resina o shellac, 5 afios para el caucho y 10 afios para los vitrificados o ceramicos.
Seguir las advertencias y otras recomendaciones que aparezcan en los productos o en los embalajes.
Asegurarse de que el abrasivo escogido se adapta bien a la operacion a realizar.

Seguir las instrucciones del proveedor del abrasivo y de la méaquina cuando se proceda al montaje del abrasivo. Respe-
tar todas las indicaciones que figuren sobre el producto abrasivo tales como la posicién de giro o posicion de montaje.
Jamas forzar el producto abrasivo para su montaje ni retocarlo para su ajuste.

No sobrepasar jamas la velocidad maxima de trabajo, cuando esté indicada.

Utilizar unicamente las herramientas de montaje correctas, y asegurarse de que estan limpias, sin de-
formaciones ni rebabas.

Utilizar las arandelas de papel poroso, si se suministran.

No apretar excesivamente los elementos de montaje.

Después de montar un producto abrasivo y antes de empezar a trabajar, mantener en marcha la maquina en
vacio, con los protectores en su sitio, por lo menos durante 30 segundos, manteniéndose apartado de la maquina.
No quitar nunca los dispositivos de proteccion, asegurandose de que estan en buen estado y en posicion correcta.
Asegurarse de que la pieza a trabajar esta correctamente situada y fijada, y comprobar que los soportes
de la pieza estan correctamente colocados y en buen estado.

No poner nunca la maquina en marcha si la pieza a trabajar esta en contacto con el producto abrasivo.
Al trabajar, no ejercer presion excesiva ni golpear el producto abrasivo ni recalentarlo.

Trabajar Gnicamente por la parte activa del abrasivo. En las bandas abrasivas, lijar, si es posible, por el
centro, evitando utilizar los bordes.

Evitar el embozamiento y el desgaste irregular de los productos abrasivos para obtener buenos resulta-
dos. Reavivarlos frecuentemente cuando sea posible.

+ Dejar que el producto abrasivo se pare por si mismo, sin apoyar sobre ninguna superficie.

« Cerrar la entrada de refrigerante y dejar la maquina en marcha hasta que el abrasivo esté bien escurrido.
+ No dejar las bandas abrasivas bajo tension cuando no se trabaje.

Residuos de lijado, chispas, humos y polvo:

La exposicion a los restos del rectificado puede causar dafios respiratorios, entre otros.

+ Toda operacion de rectificado en seco tiene que llevarse a cabo con un dispositivo apropiado de aspiracién de polvo.
No utilizar abrasivos cerca de materiales inflamables.

En el rectificado en seco se recomienda el uso de protecciones respiratorias conformes a la EN149,
aunque haya dispositivos de aspiracion.

Si hay protectores, deben estar colocados de manera que desvien las virutas y las chispas lejos del operario.
Tomar las medidas necesarias para proteger al personal que trabaje en la zona.

Se recomienda usar gafas de proteccion en cualquier operacion con abrasivos arrastrados mecanica-
mente. Cuando el trabajo se realiza a mano, se recomiendan gafas de seguridad o pantalla. La protec-
cion ocular minima recomendable es la especificada en la norma EN166 nivel B.

Asegurarse de que el producto abrasivo utilizado se adapta bien al trabajo. Un producto mal escogido
puede producir un exceso de restos y chispas.

Ruido

+ Se recomienda una proteccion auditiva segun norma EN352 en todos los casos en que el trabajo se
realice de forma manual, independientemente del nivel de ruido.
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+ Asegurarse de que el producto abrasivo es el adecuado para la operacion a realizar. Un abrasivo esco-
gido erréoneamente puede producir un ruido excesivo.

Vibraciones

« Las operaciones en las que la pieza a trabajar o la maquina se sujeta manualmente pueden producir

dafios a causa de las vibraciones.

Hay que tomar medidas si después de 10 minutos de trabajo continuado se detecta picazén, hormigueo

0 entumecimiento.

Estos efectos se agravan en tiempo frio, en cuyo caso hay que mantener las manos calientes y desen-

tumecerlas regularmente. Emplear maquinas modernas y en buen estado, con bajo nivel de vibraciones.

Conservar las maquinas en buen estado. Si aparecen vibraciones excesivas, parar y comprobar la maquina.

Utilizar abrasivos de buena calidad y conservarlos en buen estado durante su vida.

Conservar en buen estado los platos de montaje y los platos de apoyo, y sustituirlos cuando estén

gastados o se hayan deformado.

No sujetar con excesiva fuerza la pieza o la maquina, y no ejercer una presion exagerada sobre el abrasivo.

Evitar el contacto prolongado entre la pieza y el abrasivo.

Emplear un producto abrasivo que se adapte bien al trabajo a realizar, en caso contrario pueden produ-

cirse vibraciones innecesarias.

+ No descuidar las consecuencias fisicas de las vibraciones, consultar al médico.

ELIMINACION DE LOS ABRASIVOS

Los abrasivos desgastados o defectuosos deben eliminarse respetando la normativa local o nacional.
En las Informaciones de Producto Voluntarias facilitadas por el proveedor encontrara informacion complementaria.
No olvidar que el abrasivo utilizado puede estar contaminado por el material trabajado o por otros com-
ponentes de la operacion.

Los productos abrasivos rechazados tienen que destruirse para evitar su reutilizacion en el caso de que
fueran recogidos de la basura.

RECOMENDAGOES DE SEGURANGA PARA O USO DE PRODUTOS ABRASIVOS
PRINCIPIOS GERAIS DE SEGURANCA

Os produtos abrasivos usados de forma inadequada podem ser muito perigosos.

« Siga sempre as instrucdes fornecidas pelo fornecedor do produto abrasivo e da maquina.

+ Certifique-se de que o produto abrasivo é adequado para o uso pretendido. Antes da montagem verifi-
que se os produtos se encontram danificados ou se tém defeito.

« Siga os procedimentos corretos de manuseamento e armazenamento de produtos abrasivos.

Durante a utilizagdo de produtos abrasivos tenha em atencéo a probabilidade do risco e tome as precau-

cdes recomendadas:

Contacto do corpo com o produto abrasivo a velocidade de funcionamento.

Lesdo resultante da avaria do produto durante a utilizag&o.

Detritos de retificagéo; faiscas, fumo e pé gerados pelo processo de retificagéo.

Ruido.

Vibrag&o.



Utilize apenas produtos abrasivos conformes com os mais elevados padroes de seguranca. As normas

EN seguintes estabelecem os requisitos essenciais de seguranca para os respetivos produtos abrasivos.

« EN12413 para Abrasivos Ligados.

+ [EN13236 para Superabrasivos.

+ EN13743 para Abrasivos Revestidos especificos (discos de fibra vulcanizada, rolos cardados, discos de
folhas superpostas e rodas com abas montados no fuso).

Nunca use uma maquina que n&o esteja em boas condi¢des de funcionamento ou com pecas defeituosas.

Os empregadores devem realizar uma avaliacéo de risco em todos os processos abrasivos individuais para

determinar as medidas de proteccdo adequadas necessarias. Devem assegurar que os seus funcionarios

tém formagédo adequada para o desempenho das suas fungdes.

Este folheto destina-se apenas a fazer recomendagdes de seguranca basicas. Para informagdo mais de-

talhadas sobre o uso em seguranca de produtos abrasivos, recomendamos uma consulta dos nossos

Codigos de Seguranca globais.

Estas informagdes sao disponibili FEPA ou da Associagdo Comercial Nacional:

+ Cddigo de Seguranca FEPA para Abrasivos Ligados e Superabrasivos de Precisdo.

+ Cadigo de Seguranca FEPA para Superabrasivos para Pedra e Construgao Civil.

+ Cddigo de Seguranca FEPA para Abrasivos Revestidos.

PRECAUGOES CONTRA RISCOS PROVAVEIS

Contacto do corpo com o produto abrasivo

+ Tome sempre muito cuidado e atencéo ao usar os produtos abrasivos. Prenda os cabelos atras e ndo
use roupas folgadas, gravatas e joalharia.

Evite o arranque acidental da maquina antes da montagem ou mudanca de um produto abrasivo. Isole
as maquinas da sua fonte de energia quando necessario.

Nunca remova as prote¢des das maquinas quando equipadas e certifique-se que estdao em boas condi-
coes e devidamente ajustadas antes de ligar a maquina.

Use sempre luvas e vestuario adequado, quando manusear a peca de trabalho ou a maquina. Reco-
menda-se que as luvas tenham no minimo o nivel de protegao da EN 388 Categoria 2.

+ Depois de desligar a maquina, certifique-se que o produto esta parado antes de deixar a maquina sem vigilancia.
Lesao causada por quebra do produto

+ Manuseie sempre os abrasivos com grande cuidado, pois podem danificar-se faciimente. Verifique se os
produtos tém defeitos ou danos antes da utilizag&o.

Armazene os abrasivos em condicdes secas, livres de congelamento, evitando grandes variages de tem-
peratura. Certifique-se que estdao adequadamente protegidos e apoiados para evitar danos e deformagao.
Os abrasivos revestidos devem ser armazenados a 18-22 °C e a 45-65% de humidade relativa.

Os cintos abrasivos devem ser pendurados numa haste ou mola com um diametro n&o inferior a 50 mm.
Nunca use um produto abrasivo depois do fim do prazo de validade marcado. Cumpra o prazo de vida
util recomendada para os seguintes produtos especificos; produtos resindides e Goma-laca, 3 anos,
produtos de borracha, 5 anos, e produtos vitrificados, 10 anos.

Verifique quaisquer avisos ou outras informagdes de seguranga no produto abrasivo ou na embalagem.
Certifique-se que seleciona o produto abrasivo correto. Nunca use um produto que nao possa ser devi-
damente identificado.

Siga as instrucdes fornecidas para o produto abrasivo ou pelo fabricante da maquina ao montar pro-

16



dutos abrasivos. Cumpra todas as instrugdes de montagem marcadas no produto, como a diregéo de
rotac&o ou posi¢cdo de montagem.

+ Nunca force o produto abrasivo no dispositivo de montagem nem o modifique para se ajustar.

+ Nunca exceda a velocidade méxima de funcionamento quando especificada.

+ Verifique se estdo a ser usados os dispositivos de montagem corretos e que os mesmos nao tém defor-
magdes, ou rebarbas e que se encontram limpos.

+ Use marcadores de montagem se fornecidos.

« Na&o aperte excessivamente o dispositivo de montagem.

+ Apds a montagem ou re-montagem de um produto abrasivo, realize um teste a velocidade de funcionamento com
o protetor colocado durante pelo menos 30 segundos, permanecendo afastado da maquina antes de a usar.

+ Nunca remova as protegdes das maquinas quando equipado e certifique-se que estdo em boas condi-
coes e devidamente ajustadas.

« Certifique-se que a peca de trabalho esta segura e devidamente apoiada. Certifique-se que os suportes
de trabalho estdo devidamente ajustados e seguros.

« Nunca ligue a maquina com a pega de trabalho em contacto com o produto abrasivo.

+ Nunca aplique for¢a excessiva ou choque ao produto abrasivo nem o deixe aquecer excessivamente.

+ Nao retifique na parte do produto que ndo concebida para funcionamento. Evite retificar com a extremi-
dade das correias abrasivas, utilizar o centro da cinta, se possivel.

« Evite o entupimento e o desgaste desigual para assegurar que o produto abrasivo funciona de forma
eficiente. Verifique frequentemente se necessario.

« Deixe o produto abrasivo parar naturalmente, ndo exerca pressao sobre a superficie.

« Desligue e gire o excesso de liquido refrigerante antes de parar a maquina.

« Nao deixe as correias abrasivas sob tenséo quando néo estiverem em uso.

Fragmentos de rectificagao, tal como faiscas, poeiras e fumos

+ Aexposicéo a fragmentos pode causar danos nos pulmdes e outras lesdes corporais.

+ Todos os processos de rectificagéo a seco devem ser fornecidos com equipamentos adequados de
extracéo.

+ Nao utilize produtos abrasivos perto de materiais inflamaveis.

+ Recomenda-se o uso de mascaras respiratorias conformes com a norma EN149 para processos de
retificagdo a seco mesmo que sejam fornecidos sistemas de extragéo.

+ Os protetores, quando fornecidos, devem ser ajustados para desviar as faiscas e os fragmentos para
longe do operador. Tome medidas adicionais para proteger as pessoas que trabalham nas proximida-
des.

+ Recomenda-se protecao visual para todas as aplicagcdes de maquina para abrasivos. Para maquinas ou
peca de trabalho portateis, recomendam-se éculos de protegdo ou protetores de rosto inteiro no minimo
com o nivel de prote¢do da EN166 Grau B.

+ Certifique-se que esta selecionado o produto abrasivo correto. Um produto inadequado pode causar
fragmentos e poeira excessiva.

Ruido

+ Recomenda-se o uso de prote¢édo auditiva em conformidade com a norma EN352a para todas as apli-

cacdes onde a peca de trabalho ou a maquina é manuseada, independentemente do nivel de ruido.

Certifique-se de que é selecionado o produto abrasivo correto. Um produto inadequado pode causar

ruido excessivo.



Vibragdo

« Os processos em que a peca de trabalho ou a maquina é manuseada podem causar lesdes relaciona-
das com vibragéo.

E necessario agir se sentir formigueiro, adormecimento ou dorméncia apds 10 minutos de uso continuo
do produto abrasivo.

Os efeitos da vibrag@o sdo mais pronunciados a uma temperatura fria, pelo que, deve manter as maos
quentes e exercitar as maos e os dedos regularmente. Use equipamento moderno com baixos niveis de
vibragéo.

Mantenha todo o equipamento em boas condi¢des e pare e verifique a maquina em caso de vibragdo excessiva.
Use produtos abrasivos de boa qualidade e mantenha-os em boas condigdes durante a sua vida util.
Mantenha os rebordos de montagem e os blocos de suporte em bom estado e substitua-os em caso de
desgaste ou deformacao.

N&o segure a pega de trabalho ou a maquina com muita forca e ndo exerca presséo excessiva sobre o
produto abrasivo.

Evite o uso continuo do produto abrasivo.

Use o produto correto. Um produto inadequado pode causar vibragao excessiva.

N&o ignore os sintomas fisicos causados pela vibragéo e procure aconselhamento médico.

ELIMINAGAO DOS ABRASIVOS

Os abrasivos usados ou defeituosos devem ser eliminados de acordo com a regulamentagao local ou nacional.
Pode ser obtida mais informacao através da Informagéo Voluntéria do Produto facultada pelo fornecedor.
Tenha em atengao que o produto abrasivo pode ficar contaminado com material da pega de trabalho ou
processo apos 0 uso.

Os produtos abrasivos eliminados devem ser danificados para evitar que sejam retirados dos contento-
res de lixo e reutilizados.

PEKOMEHOALIMM NO BE30MNACHOMY UCMONMb30BAHUIO ABPA3UBHOIO
WHCTPYMEHTA

OBLUME MPUHLMIMbBI BE3OMACHOCTU

HenpasunbHo 1cnonb3yembiit abpasneHbIil NHCTPYMEHT MOXET GbiTb O4eHb OnaceH.

« Bcerga npuaepkm1BaiTeCh MHCTPYKLMIA MO MCTIONB30BaHMI0 aGPa3NBHOTO MHCTPYMEHTa 1 06opyaoBaHMs,
Npe/loCcTaBNeHHbIX NOCTaBLMKAMM.

Y6eautech, 4To abpasnBHbIi MHCTPYMEHT NOAXOAWUT ANA npeanonaraemoit onepauun. MNepen yctaHoBKON
npoBepsiiTe BCe abPa3nBHBIE MHCTPYMEHTbI Ha Hannune AedeKToB 1 NOBPEXIEHMIA.

«  TMpuaepxuBaiiTeck NPaBun KCMNyaTaLni U XpaHeHNsi aBpasnBHOTO MHCTPYMEHTa.

He 3abbiBaiiTe 0 BO3MOXHOI ONACHOCTY NPu UCMONb30BaHNN abpaavBHOTO MHCTPyMeHTa W cobniopaiite pe-
KOMeH/lyeMble Mepbi 6e30MacHoCTH:

+ KoHTaKT YacTelt Tena ¢ abpasuBHbIM MHCTPYMEHTOM BO BPEMS! €10 BPaLLeHMs!.

«  ToBpexaeHusi OT OCKONKOB BO BpeMsi paboThl C aGpasuBHbIM UHCTPYMEHTOM.

+ YacTuuel MaTepuana, UCKpel, TapooGpasoBaHiie 1 Mbifb kak NOGO4HBIE MPOAIYKThI LNMOBaHMS.

< Lym.
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+  BuBpauws.

I/Icnonbaywre TOMbKO TOT a6Pa3VIBHbI MHCTPYMEHT, KOTOPbIV COOTBETCTBYET CaMbiM KECTKUM CTarAapTam Ges-

onacHocTy. Ha aToit npoayKuum ByaeT ykasaH COOTBETCTBYIOLNI HOMep cTaHaapTa EN:

+ EN12413 ansi abpasvBHOrO MHCTPYMEHTa Ha PasniyHbIX CBA3KaX.

+ EN13236 ans uHCTpymeHTa 13 CBepXTBEPAbIX MaTepuaros.

+ EN13743 ans cneuuanbHOro MHCTPYMeHTa Ha rmbkoii ocHoBe (AvCku Ha rubkoii ocHoBe 13 Bymaru, TkaHn
1N uBpel, NenecTkoBble LWNNhoBanbHLIE KPYriA, B TOM YMCTIE Ha ONPaBKe).

Hukoraa He MCMonb3yiTe YacTUYHO AN NOSIHOCTLIO HEUCTIPABHOE 0GOPYAOBaHHE.

PaBoToparenu AomkHbI NPOBOAUTL OLIEHKY PUCKOB BCEX onepauuii no abpasvsHoit obpaboTke ans obecneye-

HUSI HEOBXOAMMbIX MEp U CPEeACTB 3aluThl nepcoHana. [JomkHo BbiTe obecnedeHo Heobxogumoe obyyeHne

nepcoHana, 3aHaToro abpasveHon 06paboTKoN.

Orta 6polutopa npeaHasHa4yeHa Tonbko Ans obecnedennst 6asoBbix pekomeHgaumin no GesonacHoctv. Ans

6Gonee feTankHoi MHGopMaLMm no Ge3onacHoMy WUCMOMNbL30BaHNIO aBpPa3nBHOI NPOAYKLNM, HACTOATENBHO

PEKOMEH/YETCS! 03HaKOMUTLCS C HALIMMM MOMHBIMM MpaBrnami TeXHUKM 6e30nacHoCTy.

HwxenepeuncnenHble npasuna 6esonacHocTn MOXHO nony4unts y FEPA nnu B Balueit HauvoHanbHoi Top-

roBOW accoumaumm:

+ Tpaswuna TexHnkn 6esonacHocT FEPA ans abpasvBHOIO MHCTPYMEHTA U MPELIM3MOHHOTO MHCTPYMEHTa 13

CBEpXTBEP/LIX MaTEPUAros.

Mpaeuna TexHnku GesonacHocTn FEPA 4n1st HCTpyMeHTa 13 CBepXTBEpAbIX MaTepuarnos Ans kamHeobpa-

6OTKM 1 CTPOUTENBLCTBA.

MpaBuna TexHuku 6esonacHocTn FEPA ans MHCTpymeHTa Ha rmbkoii ocHoBe (LLNMALLKYPKU, AUCKOB Ha

rmbKov OcHoBe U T.4.).

MEPbI MPEJOCTOPOXXHOCTU NPOTUB BO3MOXHbIX BUAOB NMOPAXEHUA

[ M KOHTaKT ¢ IM MHCTPYMEHTOM

Bcera 6yasTe 0CTOPOXHbI M BHAMATENbHBI MU UCTIOMNBL30BaHNM aGPa3UBHOTO MHCTPYMEHTA. PuKcupyiiTe
[INMHHBIE BOOCHI Ha 3aThIfNKE 1 He HOCUTE CBOGOMIHYIO OAEXKAY, FancTyki U yKpaLLEHNS.

He nonyckaiite cnyyaiHoro 3anycka cTaHka nepes ycTaHOBKOW UNu 3amMeHoii abpasnBHOTO MHCTPyMeHTa.
TPy HEOBXONMOCTM OTKIKOUUTE CTAHOK OT UCTOYHMKA MUTAHMS.

Hukoraa He CHUMaITE CO CTaHKa NPE/lyCMOTPEHHbIE Ha HEM 3aLLMTHbIE YCTPOICTBA; NEPe/] 3aMyCkoM CTaH-
Ka yGeauTeCh, YTO OHW [AOMKHBIM 0BPA3OM YCTaHOBMEHbI Y HAXOAATCS B paGo4eM COCTOSHIM.

Bcerna HazieBaiiTe nepHaTky v NOAXOASILLYIO OAEXY B Cryuasix, KOria 3aroToBka Ui PyHHOI MHCTPYMEHT yaep-
XKUBAIOTCA BPYUHYH0. [1Nsi nepHaTok pekoMeHayeTCs MUHUMAarbHbIA ypoBeHb 3aLmThbl no EN 388, kateropus 2.
TMocrie BbIKMIOYEHWs CTaHKa MPEXAE, YeM OTOWMTM OT HEro U ocTaBuTb 6e3 npucMotpa, y6eautecs, YTo
abpasBHbIfi MIHCTPYMEHT NOHOCTBIO OCTAHOBHIICS.

Tpaama WHCTPYMeHTa

Bcerpa obpatuaiiTect c abpasvBHbIM MHCTPYMEHTOM BHVMATENEHO, OH MOXKET NIerko nospeauTses. Mepen
1Cronb30BaHNeM NPOBEPSINTE BECh aBPa3uBHbI MHCTPYMEHT Ha NPEAMET [eheKTOB UM NOBPEKAEHUN.
XpaHuTe aGpasnBHbIf UHCTPYMEHT B CyXUX YCIOBUSX, NPU NIOCOBOI TeMnepaType, uaderaiite GOmnbLUMX
konebaHui Temnepatypbl. Y6eauTech, 4To OH AOMKHBIM 06pa3oM 3alLMLLEH U ykpenneH Bo nsbexaHue
rnoBpexaeHmst 1 aechopmaLmm.

AGpasuBHbI MHCTPYMEHT Ha MMBKO OCHOBE [IOMMKEH XPaHUTLCS Npu TemnepaType 18-22°C 1 oTHocuTeNb-
HOW BNaxHoOCTN 45-65 %.

ABpasvBHble NEHTB! MPY XPaHEHUM JOMKHbI BIACETL Ha Barly U WTUdTE AMamMeTpoM He MeHee 50 MM.
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Hukoraa He McnonbayiiTe abpaanBHbIii MHCTPYMEHT MOCIE UCTEYEHNS OKOHYaHWUSI YKa3aHHOrO B MapKu-
pOBKe CpoKa roaHOCTU. TMpK OTCYTCTBUM MapkVpOBKM MPUAEPKMBANTECH CHIEAYIOLMX PEKOMEHAALMIA N0

CpOKaM rOAHOCTU: MHCTPYMEHT Ha GakenmuToBOM U LIENNakoBoil CBs3KaXx - 3 roAa, Ha BYSIKaHUTOBOW CBS3Ke

- 5 net, Ha kepamuyeckol - 10 neT.

MpoBepsiite Ha abpa3vBHOM UHCTPYMEHTE UMW Ha €ro YNakoBKe Hannu1e NpeaynpexaeHuin i [pyroi
WHdopmaumn no 6e3onacHocTu.

Y6eautech, 4TO BbIGpaH NpaBunbHbIA abpasuBHbIA MHCTPYMEHT. HuKorda He UCTonb3yinTe UHCTPYMEHT,

€CIM OH He MOXET BbiTb AOMKHBIM 0GPa3oM NAEHTUDULIMPOBAH.

Ipu ycraHoBKe aGpasnBHOTO UHCTPYMEHTA CIIEAYITe MHCTPYKLMSIM NOCTaBLUMKA MHCTPYMEHTA UMW CTaHKa.
BbinonHsiiTe BCe NpeanucaHns YCTaHOBKM, ykadaHHbIE B MApKMPOBKE MHCTPYMEHTa, Takue Kak Hanpasne-
HWE ABIKEHUS! UM MECTO KPErNEHNs..

Hukoraa He NpuKknazbIBaiTe Cuny Npu ycTaHoBKe aGpasnBHOTO MHCTPYMEHTa Ha ONPAaBKY U He NOAroHsTe

€m0 /st 0GeCNeyeHNs YCTAHOBKM 1 KDEMNEHNS!.

Hukoraa He npesbilLaiiTe MakcMMarbHO [OMYCTUMYIO paBoyyio CKOPOCTb, CIM OHa yKasaHa.

Y6equTech, YTO NP yCTaHOBKE aGPa3snBHONO MHCTPYMEHTa UCMONb3YIOTCS COOTBETCTBYIOLINE 3aKUMHBIE

bnaHLybl, YTO OHM He AePOPMUPOBAHLI, GE3 MOCTOPOHHIX 3arPsI3HEHNIA, HANPUMEP, CTPYXKKOW U LUnamamu.
Vicnonbayiite MOHTaXHbIE KapTOHHbIE MPOKMAAKA, ECIIV OHV MOCTABMAKOTCH BMECTE C a0pasvBHBIM UHCTPYMEHTOM.
He 3aTsirvBaiiTe Kpenrexne abpasuBHOTO MHCTPYMEHTA CIIMLLKOM TYro.

TMpexe Yem NpUCTYNUTL K SKCNNyaTaLy abpasnBHOrO MHCTPYMEHTA NOCTIE ero YCTaHOBKIA Nk fepeycTa-
HOBKM, NpoBeaunTe NpoBHbIi Myck Ha paboyeit CKOPOCTU € 3aLUUTHBIM YCTPONCTBOM B TEYEHMe, Mo kpaHel
mepe, 30 cekyHA, OTOMAA OT cTaHKa Ha 6e3onacHoe paccTosHue.

Hukoraa He cHMaNiTe Co CTaHKa 3aLLNTHBIE YCTPOMCTBA, ECIN OHM YCTaHOBMEHBI, 1 YBEAUTECH, YTO OHU B
XOPOLLEM COCTOSIHWM 1 IOMKHBIM 06pasoM 3akpenneHb!.

YbequTech, 4TO 3aroToBka 3akpensieHa 1 [JoMkHbIM 06pa3oM yaepkuBaeTcs. YGeauTech, HTO Onope! 3aro-
TOBKM OMKHbIM 0GPA3OM NOAOTHaHBI 1 3aKPEnmeHs!.

Hukoraa He 3anyckaiiTe CTaHOK, Ci 3aroToBKa HaXo[UTCs B KOHTaKTe C aGpa3vBHbIM UHCTPYMEHTOM.
Hukoraa He NpuUMeHsiiiTe Ype3MEpHYIO CUny K aGpasBHOMY MHCTPYMEHTY, He NoaBepraiiTe ero yaapam n
He Jonyckaiite neperpesa.

He wnundyiite Toin CTOPOHON MHCTPYMEHTA, KOTOpPas He npeaHasHaveHa Ans aToit onepauyu. Vsberaiite
LWNMOBAHMS KPOMKOW aGPa3MBHOM NEHTBI, UCTIOMNB3YITE, MO BO3MOXHOCTY, LIEHTPAIbHYIO YacTb NEHTHI.
He ponyckaiiTe 3acanueaHne 1 HepaBHOMEPHBIA U3HOC UHCTPYMEHTA, YTOBbI rapaHTUpoBaTh ero adek-
TUBHYt0 paGoTy. MpaBkTe MHCTPYMEHT Mo Mepe HeoBXOAUMOCTH.

TMo3gonsiiTe aGpasuBHOMY UHCTPYMEHTY OCTAHOBUTBCS €CTECTBEHHO, HE MpUNaras yCUnus K ero noBepx-

HOCTU.

OTkrilovaiiTe Nofjauy CMa3o4HO-OXNaXAAIOLLE KUAKOCTI 1 0TBOANTE ee OT paboyelt 30HbI Nepe/] 0OCTaHoB-
KOii CTaHKa.

+ He octaensiite abp. NEHTbI NoA HaTs , €CIIN OHW HE UCMONb3YITCA.

Mo6o4HbIE NPOAYKTLI LUNMGOBAHMS - UCKPBI, Mbifb 1 Napb!

*  TMoBouHbIe NPOAYKTHI LNNOBAHNS MOTYT BbI3BaTh NOBPEXAEHMUE NETKUX 1 Apyre (hranyeckue NoBpex-
[ieHus.

Bce onepauuy cyxoro WinuchoBaHUs [OMKHbI BbiTh 0GecneyeHbl HeOGXoAUMBIMM CPEACTBaMM OTBOAA 3a-
IPA3HSIOLLIMX OTXOOB.

He ucnornbayiite abpasvBHbIii NHCTPYMEHT BBMN3N NErKoBOCTNAMEHSIOLLIMXCS MaTepuarnos.

[insi onepaLuii Cyxoro LWNthoBaHNs PEKOMEHAYETCS UCTIONb30BaHNE PECMPATOPOB, COOTBETCTBYIOLNX
EN149, paxe ecrnu yctaHOBNEHbI CUCTEMbI OTBOAA 3arps3HSIIOLLIVIX OTXOLOB.
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YCTaHOBMEHHBIE 3aLLMTHbIE YCTPONCTBA A0MKHbI BbiTb MPUCTOCOBMEHb! ANA 3aLLNTLI ONepaTopa oT NeTs-
LUMX UCKP U LLNIAMOB.

HeoBxovMb! 10MONHUTENBHBIE Mepb MO 3aLuyTe NepcoHarna, Haxoasierocs BGnnan.

CpencTea Ans 3alyThl 11133 PEKOMEHIYIOTCA Anst NioBoro cTaHouHoro npotiecca wnndosaHns. [Ans one-
paLuii, KorJa 3aroToBKa Ui UHCTPYMEHT YAEPKMBAIOTCS BPYYHYIO, PEKOMEHAIYIOTCS OUKM UMK 3aLLMTHBIE
LMTKM C MUHUMATTbHBIM YPOBHEM 3aLumTbl no EN166, knacc B .

Y6eauTech, 4TO BbIGpaH NpaBusbHbIN aBpPasuBHbIA MHCTPYMEHT. HenpasubHO Noso6paHHbIi MHCTPYMEHT
MOXET CTaTb MPUIMHON MOBBILLEHHOTO BbIAENEHWS 3arPSA3HSIOLLNX OTXOL0B.

LWym

BawwumTa opraHoB cryxa cornacHo EN352 pekomeHayeTcs Bo Bcex Crydasix, Koraa 3arotoBka Unu UHCTpY-
MEHT Y/ TCS BPYUHY!IO, H > OT YPOBHS LLyMa.

Y6eautech B TOM, 4TO NofobpaH NpaBunbHbI abpasvBHbI MHCTPYMEHT. HenpasunbHO Nofo6paHHbIi MH-
CTPYMEHT MOXET CTaTb NPUMHON YPEIMEPHOTO LiyMa.

Bmﬁpauvm

TpoLieccel, Npu KOTOpbIX 3aroToBKa Wi VIHCprMeHT YAEPKNBAETCS BPYUHYIO, MOTYT GbiTh NPUUMHON BO3-
HUKHOBEHWS TDaBMbI B pedynsTate BuGpaLm

B cnyuae, ecnn nocne 10 MuHyT Henpepuanoro MCnonb3oBaHust abpasBHOrO UHCTPYMEHTA BO3HMKAKT
roKasbIBaHe, MOLLMMBIBAHNE, OHEMEHIE KOHEUHOCTE!, HEOBXOAVMO MPUHSITE COOTBETCTBYIOLME MEpbI.
[lefiCTBYE BIBpALYM NPOSBIAETCS BONIEE OTUETIBO B XONOAHbIX YCTIOBUSIX. [03TOMY PyKU AOMKHS! BbiTh
B Tenre; perynsipHo pasmuHaiiTe pyku 1 nanblbl. Micrnonbayiite coBpeMeHHoe 06opyaoBaHUe C HU3KUM
YPOBHEM BUOPALINM.

Bce o6opynoBsaHme HeobxoMMo coaepxaThb B HafnexallieM COCTOSIHUW, B Cyyae BO3HUKHOBEHMS Ypes-
MepHOI1 BUGPaLMM BbIKIIOUUTE 0GOPYAOBaHIE W NPOBEPLTE €ro.

Vicronk3yiite abpasnBHbIi MHCTPYMEHT BbICOKOTO Ka4ecTBa, XpaHWUTe €ro B JOMKHbIX YCIOBUSX B TeYeH!e
BCEro cpoka aKcnmyarauum.

CopepxuTe KpenekHsle (riaHLibl 1 ONOPHbIe ANCKM B [OMKHBIX YCIOBMSX, 3aMEHUTE WX B Cry4ae U3Hoca 1
Aecopmaumu.

He 3axvmaiiTe 3aroToBKy CRWLLIKOM TYrO W He Mpunaraiite U3nuLIHNE YCUNus K abpasuBHOMY MHCTPYMEH-

.

V3Beraiite GecnpepbiBHOMO UCMOMNb30BaHNS abpasvMBHOTO MHCTPYMEHTa.

Wcnonbayiite npaBunbHO NogobpaHHbIi MHCTPYMEHT. HenpaBunbHo nogoBpaHHbIi MHCTPYMEHT MOXET
BbITb MPUYMHON Ype3MepHOIt BUGpaLmm.

He vrHopwpyiite husnyeckme cMMNToMbl BUGpaLmm — obpaTuTech k Bpady.

YTUNMU3ALUUA ABPASUBHOIO MUHCTPYMEHTA

WcnonbaoBaHHbIi nv AetekTHbIA abpasuBHbIA MHCTPYMEHT AOMKEH BbiTb YyTUAN3NPOBAH COMMACHO MECT-
HbIM WIN HALMOHANbHBIM HOPMATUBHBIM aKTaM.

MonpoBHas uHdopMaLms MOXeT coaepxaTbes B AokymeHTe: «[JobpoBonbHas MHbopmaums o Mpoaykte»,
KOTOPbIil NPEOCTABNAETCS NOCTABLUMKOM MHCTPYMEHTA Ha A3bIKe MOomyyaTens.

Wmeiite B BUAY, 4TO B NpoLiecce 06paboTki abpasnBHbIi MIHCTPYMEHT MOXET GbiTh 3arpsi3HeH MaTepuarnom
3aroTOBKY MMM [PYrMM BELLIECTBOM, UCMOSb3yeMbIM MK LNGOBAHNM.

Vicnonb3oBaHHbIi aGpasuBHbI MHCTPYMEHT [I0MKeH GbiTb paspyLeH BO M3GexaHIne ero U3bsiTis 13 oTxo-
[10B 1 MOBTOPHOO UCTOMNb30BaHMS.
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Types of wheels used for:/Typ

utili

zum:/Types de meules

ées pour:/Tipos de discos para los que se usan:/ Tipos de discos usados para:/

Tunbl AUCKOB, NCNONb3YeMbIX:

Grinding/Brou$eni/Schruppschleifen/Ebarba-
ge/Esmerilado/ Retificagao/ans wnudosanns

—_—

TYPE 27

Recommended guards for grinding/Doporuceny
typ krytu pro brouseni/Empfohlene Schutzhaube
zum Schruppschleifen/Carters recommandés
pour I'ébarbage/Protecciones recomendadas para
el esmerilado/Protetores recomendados para
retificagdo/PekomeHayemMble NpegoxpaHuTenu
ANS WMOBanbHbIX ANCKOB

For 180 & 230 mm
diameter wheels

Pro kotouce

praméru 180 a 230 mm

For wheels <180 mm dia

Pro kotouce < 180 mm

Scheibendurchmesser ~ Scheibendurchmesser
180 & 230 mm <180 mm

Diametre de 180 & Diametre de <180 mm
230 mm

Para discos de @180y Para discos de <@180
@230 mm mm

Para discos de 180 e Para discos de 180 mm
230 mm de diametro de diametro

s auckos avameTpom
180 1 230 Mm

[ins avckoB aameTpom
<180 mm

22

Cutting-off/Rezani/Trennen/Trongonnage/
Corte/Corte/ans peaku

TYPE 41 I

TYPEAZ ™ wt”
Recommended guard for cutting-off/Doporuceny
typ krytu pro fezani/Trennen/ Carter recommandé
pour le trongonnage/Protecciones recomendadas
para el corte/

Protetores recomendados para corte/
PekomeHayemble NpefoXpaHnUTen Ans pexyLmx
Aauckos/

33\___,

For all wheel diameters

Pro kotouce vech praméru

Fir alle Durchmesser

Pour tous les meules de tout diamétre
Para discos de todos los diametros
Para todos os didmetros de roda ans
AMCKOB BCEX ANAMETPOB



DO’S/ DOVOLENO/
ERLAUBT/ A FAIRE/QUE HACER/

DON’TS/ZAKAZANO/VERBOTEN/A

ANAO FAZER/HEMPABUIILHO

A FAZER/MPABUIIbHO

Ensure the blade bears the mark EN 12413 and
displays and expiry date./Ujistéte se, Ze je na
kotou€i vyznacena norma EN 12413 a datum
spotieby/Auf Kennzeichnung mit

EN 12413 und auf das Verfalldatum achten./
Assurez-vous que le disque porte la mention EN
12413 et une date d’expiration./El disco debe
mostrar la marca EN 12413y la fecha de
caducidad./Certifique-se que a lamina tem a
marca EN 12413 e exibe a data de validade/
Y6eanteck B HAaNN4MM MapkupoBku

EN 12413 v cpoka rogHOCTV Ha nesBun.

NE PAS FAIRE/ QUE NO HACER/

Do not use a blade without the EN 12413 mark/

Nepouzivejte kotou¢ bez oznaceni normy EN

12413/Keine Schleifscheibe ohne diese

Kennzeichnungen verwenden/

N'utilisez pas un disque sans la mention EN

12413/No use discos que no muestren la marca

EN 12413./

N&o use uma lamina sem a marca EN12413 He

ncnonbayiiTe neasve 6e3 mapkuposku EN
2413.

Always read the safety instructions/

Vzdy si prectéte bezpe¢nostni informace./
Immer die Benutzerhinweise lesen/

Lisez toujours les consignes de sécurité/

Lea siempre las instrucciones de seguridad./
Leia sempre as instrugdes de seguranca/
06513aTeMbHO 03HAKOMBTECH C UHCTPYKLMSMM MO
aKcnnyataumu.

Don't throw away the instructions before

reading /Nevyhazuijte informacni letak pred
predtenim./Benutzerhinweise nicht ungelesen
wegwerfen/Ne jetez pas les instructions sans les
avoir lues/No deseche las instrucciones antes de
leerlas./ Nao deite fora as instrugdes antes de as
ler He BbiGpacbiBanTe MHCTPYKLUN 1
nepuoanYEckM ee NpocMaTpuBainTe.
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DO’S/ DOVOLENO/
ERLAUBT/ A FAIRE/QUE HACER/
A FAZER/MPABUIIbHO

DON’TS/ZAKAZANO/VERBOTEN/A
NE PAS FAIRE/ QUE NO HACER/

Examine the blade for damage or unusual
stains./Zkontrolujte, Ze kotouc neni poskozen a
nejsou na ném neobvyklé skvrny./

Priifung der Schleifscheibe auf
Beschadigungen/Vérifiez que le disque n'est pas
endommagé /Asegurese de que el disco no
muestre dafios ni manchas inusuales./

Examine a lamina por danos ou manchas
incomuns/lpoBepbTe Ne3sue Ha Hanuune
I'IOEpe)K/:lSHMI;I WU HEOBbIYHBIX MATEH

ANAO FAZER/HEMPABUIILHO

4

Never use damaged blades/

Nikdy nepouzivejte poSkozeny kotouc./Keine
beschadigte Schleifscheibe verwenden/
N'utilisez jamais un disque endommagé/

No use nunca discos dafiados./

Nunca use laminas danificadas/

He ucnonb3yiite noBpexaeHHoe nessue.

Check that the speed marked on the machine

is not greater than the speed marked on the wheel/
Ujistéte se, Ze rychlost vyznacena na stroji neni vétsi
nez otacky vyznacené na kotouci./Sicherstellen, dass
die max. zulassige Drehzahl der Maschine nicht
gréRer ist als die der Scheibe/Vérifiez que la vitesse
indiquée sur la machine ne dépasse pas celle
indiquée sur le disque/Compruebe que la velocidad
que indica la maquina no sea superior a la indicada
en el disco/Verifique se a velocidade marcada na
maquina nao é superior a velocidade marcada no
disco/CKopoCTb, ykazaHHasi Ha MaLLMHE He JOMKHa
npeBbILLATE CKOPOCTH, YKa3aHHOI Ha UCKe.

-,

Do not use wheel if the speed is lower than the speed
marked on the machine or if no speed is marked on the
wheel/Nepouzivejte kotou€, pokud je uréen pro nizsi rychlost
neZ rychlost vyzna¢enou na stroji nebo neni-li rychlost
vyznacena na kotougi viibec./Keine Scheibe verwenden,
deren max. zulassige Drehzahl geringer ist als die der
Maschine/N'utilisez jamais un disque dont la vitesse est
inférieure & celle de la machine, ou s'il n'y a pas d'indication
de vitesse dessus./No use el disco si su velocidad es inferior
ala velocidad indicada en la maquina o si esta no indica
ningtn valor de velocidad./N&o utilizar o disco se a
velocidade for inferior & velocidade marcada na maquina ou
se a velocidade ndo estiver marcada no disco/He
VCrIONb30BATE [NCK, CKOPOCTE KOTOPOV HIDKE CKOPOCTH,

7 Ha MALLIHE.
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DO’S/ DOVOLENO/
ERLAUBT/ A FAIRE/QUE HACER/
A FAZER/NMPABUIIbHO

o

DON’TS/ZAKAZANO/VERBOTEN/A
NE PAS FAIRE/ QUE NO HACER/
ANAO FAZER/HENPABWIIbHO

E_“'_'“_

.

Align flanges correctly/Montazni pfiruby
spravné srovnejte/Flansch korrekt ausrichten/
Positionnez le flasque dans le bon sens/
Alinee las bridas correctamente./Alinhe os
flanges corretamente/ctaHoBUTL hnaHLbl
NpaBUMBbHO.

& ..
"

Flanges incorrectly aligned/Nespravné
umisténi montaznich prirub/Flansch nicht
korrekt ausgerichtet/Flasque mal positionné/
Bridas mal alineadas./Flanges alinhados
incorretamente/HenpaBunbHO yCTaHOBNEHHbIE
naHubl.

L @

Eﬁz

Ensure the guard is fitted /Ujistéte se, Ze je
pfipevnén kryt/Korrekte Anbringung der
Schutzhaube/Assurez-vous que le carter de
protection est correctement placé/
Asegurese de que proteccion esté instalada./
Certifique-se que o protetor esta montado/
Y6eauteck B NpaunbHoii ycTaHoBKe
npeaoXpaH1Tens.

A % /

Never remove the guard/Nikdy neodstrafiujte
kryt/Niemals die Schutzhaube entfernen/
N’enlevez jamais le carter de protection/

No retire nunca la proteccion./

Nunca retire o protetor/

Hukorga He ycTpaHsaTb NpeaoXpaHnTesb.
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DO’S/ DOVOLENO/
ERLAUBT/ A FAIRE/QUE HACER/
A FAZER/NPABUNBLHO

DON'TS/ZAKAZANO/VERBOTEN/A
NE PAS FAIRE/ QUE NO HACER/
ANAO FAZER/HEMPABUILHO

Ensure work piece is secure/

Ujistéte se, Ze je obrobek fadné upavnén./
Werksttick sicher befestigen/

Assurez-vous que le matériau est correctement
ixe/Asegurese de que la pieza a trabajar esté
bien ijada./Certi ique-se que a pega de
trabalho esta presa/HapexHo cukcuposaHHas
paBoyas NOBEPXHOCT.

Never cut an unstable work piece/

Nikdy neobrabgjte nestabilné upevnény
obrobek./Kein nicht gesichertes Werkstiick
bearbeiten/Ne coupez jamais un matériau
instable/No corte nunca una pieza en posicion
inestable./Nunca corte uma peca de trabalho
instavel/He pe3aTb Ha HecTabunbHoOM
paboyei NoBEpXHOCTU.

Use protective equipment/Pouzivejte osobni
ochranné pracovni pomucky/Personliche
Schutzausriistung verwenden/Utilisez les
équipements de protection/Use equipos de
proteccion./Use equipamento de protecéo/
Vicnone3osaTk CpeaCTBa 3allNTI.

Never cut without protective equipment/Nikdy
neobrabéjte bez osobnich ochrannych
pracovnich pomucek/Nicht ohne personliche
Schutzausriistung arbeiten/Ne travaillez
jamais sans équipement de protection/No
corte nunca sin los equipos de proteccion./
Nunca corte sem equipamento de
protegdoHukorga He pesaTth 6e3 cpeacTs
3aLUUTHI.
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DO’S/ DOVOLENO/
ERLAUBT/ A FAIRE/QUE HACER/
A FAZER/NPABUILHO

DON’TS/ZAKAZANO/VERBOTEN/A
NE PAS FAIRE/ QUE NO HACER/
ANAO FAZER/HENPABUIIbHO

9
Only use for cutting off/ Do not grind with a cutting wheel/
Pouze pro fezani/Nur fir das Trennschleifen Nikdy nebruste s fezacim kotou¢em/Nicht
verwenden/Utilisez ces types de disque zulassig fur Seitenschleifen/N'ébarbez pas avec
uniquement pour couper/ un disque pour couper/No esmerile con un
Use el disco Unicamente para cortar/ disco de corte./N&o retifique com um disco de
Use apenas para cortar/ corte/He ucnonb3osaTh pexyLune aucku ans
Vcnonb3oBaTh TONMbKO Ans pesku. LLIJ'IMd)OEaHIAH.

Type 27
10

Only use for grinding/

Pouze pro brouseni/

Nur fiir das Schruppschleifen/Utilisez ce type de
disque pour ébarber/Use el disco Unicamente
para esmerilar./

Use apenas para retificar/

Vcnonb3oBaTk TONbKO ans UJJ'Mq)OBaHVISL

Do not use for cutting unless stated as suitable/
Nepouzivejte pro fezani, neni-li vyrobcem
uvedeno jinak/ Nicht zum Trennschleifen
verwenden/Ne couper pas avec ce type de
disque sauf si c'est indiqué/No use el disco para
cortar salvo que indique que esa es su funcion./
Nao use para cortar

a menos que indicado como adequado/He
u“cnone3oBath AN peskun, Kpome cny4vaes, koraa
cneunansHo ykasaHo.
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DO’S/ DOVOLENO/
ERLAUBT/ A FAIRE/QUE HACER/
A FAZER/MPABUIIbHO

DON’TS/ZAKAZANO/VERBOTEN/A
NE PAS FAIRE/ QUE NO HACER/
ANAO FAZER/HENPABUIIbHO

u Always straight cutting/Provadéjte vzdy pfimé Never twist in the cut/
fezy/Nur gerade Schnitte ausfiihren/Coupez Nikdy nezatacejte s nastrojem v fezu/
toujours en ligne droite/Corte siempre en linea Schnitt nicht verdrehen oder verkanten/
recta./ Corte sempre a direito/ N’effectuez jamais de coupe en courbe/
Bceraa aepxute MHCTPYMEHT NpsiMo. No realice curvas al cortar/
Nunca torca ao cortar/
He 3akpyumBaiiTe MHCTPYMEHT BO BPEMS Pe3K
12

Let the wheel cut freely/

Nechte kotou¢ v fezu volné/

Mit maRigem Vorschub arbeiten/

Laissez le disque couper librement/

Deje que el disco corte con total libertad./
Deixe o disco cortar liviemente/

[epxuTe pexyLLnii UHCTPYMEHT CBOBGOAHO.

Never force the cut/

Netlacte kotou¢ do fezu/

Niemals drticken/

Ne forcez jamais pendant la coupe/

No fuerce nunca el corte./

Nunca force o corte/

He npumeHsiiTe YpeamepHyIo cury npu peski.
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Explanation of marking required by EN 12413 *
Vysvétleni pozadovaného oznaceni EN 12413*
Erkldrung der Kennzeichnung nach EN 12413 *
Explication du marquage exigé par la norme EN 12413 *
Explicacion de las marcas requeridas por la norma EN 12413 *
Explicagdo da marcagdo exigida pela norma EN 12413 *
MosicHeHne mapkupoBku no ctaHaapty EN 12413 *

* EN 12413 marking shows that the producer has followed the essential safety requirements of the
European safety standard for reinforced resinoid cutting and grinding wheels in order to reduce the risks
for the end-user. The markings from 1 to 11 listed above, except n°4, are mandatory for products
marked EN 12413.

*Vyznaceni normy EN 12413 ukazuje, Ze vyrobce pini zakladni poZzadavky na bezpecnost podle
evropské bezpec¢nostni normy pro fezné a brusné kotouce vyrobené z vyztuzenych syntetickych pryskyfic
s cilem snizit v8echny rizika pro koncového uzivatele. Oznaceni od 1 do 11 uvedenych niZe, s vyjimkou
oznaceni 4, jsou povinna pro vyrobky oznacené EN 12413.

*Mit der Kennzeichnung “EN 12413” bestétigt der Hersteller, dass er die Sicherheitsanforderungen nach
DIN EN 12413 fiir Schleifkdrper aus gebundenem Schleifmittel erfllt.

*Le marquage EN 12413 prouve que le fabricant a suivi les exigences techniques essentielles de

la norme de sécurité européenne pour les abrasifs agglomérés, afin de réduire les risques pour les
utilisateurs. Les marquages de 1 & 11, excepté ceux avec la mention option, sont obligatoires pour les
produits marqués EN 12413. En France selon le décret Raffarin, les marquages de 1 & 9 sont tous
obligatoires.

* La marca EN 12413 indica que el fabricante ha seguido los requisitos esenciales de seguridad de la
normativa de seguridad europea para discos de esmerilado y corte de resina reforzados con el fin de
reducir los riegos para los usuarios finales. Salvo la 4, todas las otras marcas del 1 al 11 listadas arriba
son obligatorias para todos los productos EN 12413.

*A marcac@o EN 12413 mostra que o fabricante seguiu os requisitos de seguranca essenciais da norma
de seguranga europeia para discos resinoides reforgados de corte e retificagdo, para reduzir os riscos
para o utilizador final. As marcagées de 1 a 11 enunciadas acima, exceto a n.° 4, sdo obrigatrias para
os produtos marcados EN 12413,

*Mapkuposka no ctaHaapty EN 12413 yka3biBaeT Ha TO, 4TO NPOM3BOAUTENbL CneaoBan HeobxoauMbIM
TpebGoBaHWsmM Ge3onacHocTH B cooTBeTCTBUU ¢ EBponelickum ctanaaptom «TpeGosaHus GesonacHocTn
NS aGpasvBHON NPOAYKLWM Ha CBSA3KE», C LIEMbI0 NPeAoTBPALLEHNst PUCKOB A11s KOHEYHOTO
nonb3osatens. MyHkTbl 0T 1 40 11, ykasaHHble Bbilwe, kpome Ne 4, obsizaTenbHbl A4S NPOAYKLMK,
MapkupoBaHHoit no ctaHaapTy EN 12413,
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Logo

EN 12413

[

6650 rpm

80m/s

Metal
Gutting

230x3.2x22.23 mm
A 30 SBF
Type 41 Cutting-off wheel

Restriction of use

Omezeni pouziti
Verwendungs-einschrankungen
Restrictions d'utilisation

Pictogramme *Ne pas utiiser de disque endommagé"

(option sauf en France)

Restriccion de uso

Restricdo de uso
OrpaHuieHne UCronb3oBaHMs

Maximum rotational frequency (rpm)
Maximalni frekvence otacek (ot/min)
Maximal zulassige Drehzahl (rpm oder
1/min)

Vitesse maximale de travail en tours par
minute

Méxima frecuencia de rotacion (rpm)
Frequéncia méxima de rotagao (rpm)
MakcumarsHasi 4acToTa BpalLeHus
(0BopoThl B MUHYTY)




w

~

o

|| Pasviepbi (Mm)

=)

Maximum operating speed

Maximalni rychlost otaceni
Arbeitstchst-geschwindigkeit (m/s)

Vitesse périphérique maximale de travail en m/s
Maxima velocidad de funcionamient
Velocidade maxima de utilizacao
MakcumanbHas pabodas ckopocTb

Safety pictograms (PPE) (Mandatory in France)
Bezpecnostni piktogramy (PPE) (Povinné ve
Francii) Sicherheitspiktogramm (verpflichtend in
Frankreich)

Pictogrammes de sécurité (EPI)

(option sauf en France)

Pictogramas de seguridad (EPP) Obligatorios
en Francia

Pictogramas de seguranga (EPI) obrigatérios
em Franca

MukTorpammbl 6esonacHocTu (PPE)
obszatensHble Bo PpaHumm

Dimensions (mm)
Rozméry (mm)
MaRe (mm)
Dimensions (mm)
Dimensiones (mm)
Dimensdes (mm)

Name of manufacturer, supplier, importer, or
Registered Trade Mark

Jméno vyrobce, dodavatele, dovozce nebo
registrovana ochranna znamka

Name des Herstellers, Lieferanten, Einfiihrers
oder eingetragenes Warenzeichen

Nom du fabricant, fournisseur, importateur ou
marque déposée

Nombre de fabricante, proveedor, importador,
0 marca com. registrada

Nome do fabricante, fornecedor, importador ou
marca registada

HassaH1e nponssoauTens, nocTasumka,
vMnopTepa Uni 3aperMcTpupoBaHHoOro

TOBAapHOIo 3Haka

)

©

Declaration of conformity
Prohla$eni o shodé
Konformitéatserklarung
Déclaration de conformité
Declaracién de conformidad
Declaracéo de conformidade
[eknapauus o cooTBeTCTBIN

Expiry date / traceability code
Datum spotfeby / kod dohledatelnosti

Verfalldatum / Riickverfolgbarkeitscode
Date limite d'utilisation / Code de tragabilité
Fecha de caducidad/codigo de trazabilidad

Data de validade / cddigo de rastreio [;

ara

1CTEeueHNs Cpoka / KOA NS OTCIEeKMBaHNS

©

Type of use (optional)

Typ pouziti (doporuceno)
Anwendungshinweise (optional) Type
utilisation (option sauf en France) Tipo
de uso (opcional)

Tipo de utilizagao (opcional)

Bwa ncnonb3oBaHs (HeobsizatensHo)

o

Specification mark
Specifikace
Spezifikationen
Spécification

Marca de especificacion
Marca especificagdo
3Hak cneumdukaumm

ISO type nr/ shape (optional)

Typ ISO / tvar (doporuceno)

I1SO Typen-Bezeichnung (optional)
Ne°de type ISO / forme (option)
N° / Forma tipo ISO (opcional)

N.° Tipo ISO / forma (opcional)

VN, HoMep uu Ma o cTaHAa)]

1SO




ead the instructions .
tete pnbalovoltg informaci
Sicherheitsempfehlungen
beachten Lire les instructions
Leer las instrucciones
Leia as instrucoes
MpounTanTe UHCTPYKLMIO

Wear eye protection
Vzdy noste ochranu zraku.
Augenschutz benutzen .
protection oculaire
2 auditiva
Use dculos de protecao
HapeTb 3alwnTHble O4kn

Wear hearing protection
Vzdy noste ochranu sluchu
Gehorschutz benutzen
Porter une protection auditive
Utilizar proteccion auditiva
Use protecao auditiva
HapeTb 3aluuTHble HayWHUKK

Wear a respirator,

Vzdy noste respirator

Staubmaske anlegen

Porter un masqu .

Utilizar mascarilla anti-polvo
se mascara respiratoria

Hapnete pecnvpatop

%nlghpnermined for use on totally enclosed
i
Pov(;l%no pouze k pouziti ve zcela uzavienych

strojict B

Anwendung nur im geschlossenen

Arbeitsberéich zulasslg )

Auforise uni %uem,ent urmachines

entierement fermees U filizar solo en maquinas

ias

ido para utilizagdo em maquinas
echadas

e

PaspellaeTcsi UCMNOMb3oBaTh TOMBKO Ha

CTaHKaXx C MOJIHOCTbIO 3aKPbITOM paboyeit
on

Only f)errnitled for wet cutting

Povoleno pouze k fezani za mokra

Nur zulassig fir Nassschleifen

Autorisé unl,?uement pour travail sous

ar,rosage Solo permitido para corte en
medo

56 permitido para o corte molhado
PaspeLuaeTcs 1crnornb3oBaTk TOMLKO Anist
MOKPOTO LUNEPOBAHMS

Not permitted for hand-held machines

Neni povoleno pro uziti v ruénich

uhlovych bruskach )

Nicht Zulassig fiir Freihandschleifen

Interdit sur machines portatives

No utilizar en maquinas portatiles

Nao permitido para maquinas portateis
pa3peLUaeTCs UCTIoNb3oBaTh ANst

PYYHOTO WNMMKHOBAHNS

Not permitted for face grinding
leni povoleno celni brouseni”
Nicht zulassig fur Seitenschleifen
Interdit pour meulage latéral Prohibido
ara amolado y _
lao permitido para retificacao de face
a3pelIaeTcs MCrosb3oBaTh

ans
TOpLIEBOro WNNoBaHNUS

Only permitted with a back-up pad
Povoleno pouziti pouze s podioznym
talirem . L
Nur zulssig in Verbindung mit einem
Stutzteller Autorise uniquement avec
glateau d'appui Utilizar sélo con plato
0 permitido com suporte de apoio
PaspellaeTcs UCMonb3oBaTk TOSbKO
C OrOPHbIM AUCKOM

lepouzivat kdyz je poskozen
cht benutzen, falls beschadigt
e pas utiliser si endommagé

o utilizar discos defectuosos

3o usar se estiver danificado
He ncnonb3osate NoBpeXneHHbIN
VHCTPYMEHT

Bo not use if damaged
Ni

N
N
N;

W,earr?loves Not permitted for wet grinding

Vzdy noste ochranu rukou Neni povpleno'pro brouseni za mokra
Handschuhe benutzen Nicht zulassig fur Freihandschleifen
Porter des gants Interdit pour meulage sous arrosage
Utilizar guantes No utilizar para trabajo en humedo .
Use luvas Hao permitido para retificagao humida

e paspeLuaeTCs UCNoNb3oBaTh ANst

Hanete nepuatkn MDK%Org WnnchoBaH!s Aan
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